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Verfahren zum Befordern von Gegenstanden durch Vorrichtungen, 
Verpackungsvorrichtung und -verfahren zum Verpacken von 
Materialien in Schachteln 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf Verfahren zum 
Transport ieren von Gegenstanden durch eine Vorrichtung hin- 
durch, wie eine Verpackungsrnaschine zum Verpacken von Materia- 
lien, in Kartons, -und auf Verfahren zum Betreiben solcher Ma- 
schinen. 

Behalter, in welche ein fliissiger oder fester Inhalt ver- 
packt werden kann, beinhalten starre Behalter, wie Dosen und 
Flaschen und nicht -starre Behalter, wie Kartons. Die starren 
Behalter haben den Nachteil, dafi sie aus Materialien gefertigt 
sind, die kostspielig und teuer in bezug auf den Transport und 
die Lagerung sind. Im Vergleich zu Kartons haben diese Behal- 
ter jedoch den Vorteil, daS sie robuster sind und daS sie auf- 
grund dessen wahrend ihrer Handhabung in Verpackungsmaschinen 
grofieren Kraften unterzogen werden konnen . 

Es 1st deshalb moglich, Verpackungsmaschinen, welche Ma- 
terialien in solche starren Behalter abfullen, mit Geschwin- 
digkeiten zu betreiben, die wesentlich hoher sind als die mo- 
mentan bei Kartons erreichbaren . Eine typische Dosen- oder 
Flaschen-AbfullstraSe kann 300 bis 1000 Behalter pro Minute 
bearbeiten, wohingegen die beste Karton-Verpackungsmaschine 
Schwierigkeiten haben wird, 200 Kartons pro Minute zu erzie- 
len. Versuche, solche Karton-Verpackungsmaschinen bei hoheren 
Geschwindigkeiten zu betreiben, stellen das Problem, daS die 
Kartons .aufgrund der hoheren Beschleuniguiigskraf te , denen sie 
unterworfen werden, verformt oder beschadigt werden und des- 
halb der Maschinenbetrieb unzuverlassig und unpraktikabel 
wird. 

Beim Versuch, dieses Problem durch Verdicken und somit 
Verstarken der Kartonwande zu uberwinden, steigen die Verpak- 
kungsmaterialkosten in nicht akzeptablem MaS und die Behalter 



sind/ sobald sie die VerpackungsstraSe verlassen, unnotiger- 
we'ise zu robust fur ihren Zweck. 

Das Dokument GB -A- 4 10557 macht eine Vorrichtung zum Ver- 
packen von Mehl in Papiertuten bekannt , bei welcher die Tuten 
in entsprechenden Transporthaltem gestutzt sind, wahrend des 
Fullens um ein erstes Rad gefuhrt werden, zu einem zweiten Rad 
gefuhrt werden und dann, wahrend sie um das zweite Rad gefuhrt 
werden, geschlossen werden. 

Die zwei Rider sind tangential zueinander angeordnet, fur 
den Transfer von einem Rad zu dem nachsten jedoch mussen die 
Transporthalter im Ubertragungsmoment radial geschoben werden. 
Da die Transporthalter Positionen an den Radern einnehmen, die 
von dem Umfang des Rades nach innen gerichtet sind; ist dies 
unvermeidbar. Flussigkeitsbehalter konnten bei kommerziell er- 
forderlichen Geschwindigkeiten nicht auf diese Weise ohne Ver- 
schutten bearbeitet werden. 

Selbst beim Fiillen von robusten Behaltern ware es er- 
wunscht , eine Einrichtung zu entwickeln, die diese durch die 
Verpackungsmaschinerie in einer gleichmafiigen und schnellen 
Weise transportiert . . 

Das Dokument GB-A-665 506 macht eine Vorrichtung zum Hand- 
haben von gefullten Dosen bekannt, hex welcher die Dosen zwi- 
schen Drehtischen ubertragen werden und in Umf angsrichtung ei- 
nes der. Tische. beschleunigt werden, wenn sie aufgenommen wer- 
den, um ein Verschutten zu minimieren. 

Das Dokument EP-A-535946 macht ein Transportsystem fur 
Gegenstande bekannt,. bei welchem Behalter zwischen Rad-F6rder- 
mitteln mittels magnet ischer Wechselwirkung ubertragen werden. 
Bei einigen Ausf uhrungsf ormen werden die Behalter radial wah- 
rend der Ubertragung verschoben. Im allgemeinen werden die Be- 
halter oder Halter, welche die Behalter enthalten, von unten 
mittels Magneten . gehalten, falls solche verwendet werden. 

Die vorliegende Erfindung stellt nun ein Verfahren zum 
Ubertragen von Objekten bereit, welches aufweist: Fuhr.en der 
Objekte an einem ersten Fordermittel und Ubertragen der Objek- 
te an ein zweites Fordermittel in entsprechenden Transfervor- 
gangen, wobei das erste Fordermittel und das zweite Fordermit- 
tel jeweils eine Aufnahme oder eine Mehrzahl von beabstandeten 



Aufnahmen zum Fuhren solcher Objekte haben, wobei die Positio- 
ner! der Aufnahmen in einem Winkel. in bezug zueinander fixiert 
sind, wobei jede Aufnahme eine radial nach aufien weisende kon- 
kave Aussparung aufweist, urn eine Seite eines genannten Ob- 
jekts aufzunehmen, und einen oder rnehr radial wirkende Magnete 
hat, urn ein genanntes Objekt an seiner Seite in dieser Aufnah- 
me zu halten, und wobei jedes der Objekte, wenn es in der ge- 
nannten Aufnahme an dem ersten Fordermittel gehalten ist, ei- 
nem Weg folgt, welcher tangential zu und in dieselbe Richtung 
verlauft, wie ein Wegabschnitt , welchem das zweite Fordermit- 
tel folgt, dadurch gekennzeichnet, daS wahrend jeder Transfe- 
roperation das entsprechende Objekt vorubergehend gleichzeitig 
in der Aussparung einer Mi tfuhr -Aufnahme des ersten Fordermit- 
tels und in der Aussparung einer Mi tfuhr -Aufnahme des zweiten 
Fordermittels ist, an welches das Objekt ubertragen wird. 

Im Gegensatz zu dem in der GB-A-410557 gezeigten Schema 
gibt es bezuglich keinem der Forderwege zum Zeitpunkt der 
Ubertragung eine radiale Verschiebung . 

t Vorzugsweise weisen sowohl das erste und zweite Forder- 
mittel eine Mehrzahl von Transport aufnahmen, vorzugsweise zwi- 
schen 5 und 2 0 solcher Aufnahmen pro Fordermittel, z.B. ca. 
acht , auf . 

Die oder jede der Transportauf nahmen an sowohl dem ersten 
als auch zweiten Fordermittel weisen Aussparungen zur Aufnahme 
von entsprechenden der Objekte auf, so dafi bei jedem der 
Trans fervorgange oder -operationen ein Objekt gleichzeitig in 
Aussparungen an dem ersten und zweiten Fordermittel aufgenom- 
men ist und eine Brucke zwischen diesen bildet. 

Urn die komplexe relative Drehbewegung , die sich zwischen 
den zwei Fordermitteln, wo sie zusammenlauf en, und dem uber- 
tragenen Objekt ergibt, anzupassen, konnen die Aussparungen 
und die Objekte so geformt sein, dafi, wenn ein genanntes Ob- 
jekt gleichzeitig in einem Paar von Aussparungen des ersten 
und zweiten Fordermittels aufgenommen ist, das Objekt in jeder 
der Aussparungen urn eine entsprechende Achse quer zur Ebene, 
in welcher *das Objekt gefordert wird, drehbar ist. Die ent- 
sprechenden Achsen konnen, mussen aber nicht, ubereinstimmen . 

In geeigneter Weise hat jede der Aussparungen eine Ober- 



flache, die im Eingriff mit dem darin auf genommenen Objekt 
ist, welches im Querschnitt .quer zu der Drehachse einen Teil- 
kreis begrenzt . Somit kann die Aussparung ein zylindrischer 
Kanal mit konkavem Teil, z.B. ein hemi- zylindrischer Kanal 
sein, welcher wahlweise eine oder mehr Vertiefungen in seiner 
Wand aufweist. 

Das Objekt kann zylindrisch sein oder kann ein Paar ein- 
ander gegenuberliegend angeordnete Enden haben, die jeweils im 
wesentlichen teilweise zylindrisch, d.h. hemi -zylindrisch 
sind. Jede der Haltevorrichtung weist einen oder mehr Magnet e 
auf und die Objekte sind magnetisch anziehbar. 

Es kann bewirkt werden, daS die Objekte von den Haltema- 
gneten des ersten Fordermittels zu den Hal temagneten des zwei- 
ten Fordermittels durch die Wirkung einer Vorspanneinrichtung 
ubertragen werden, welche auf die Objekte wirkt, wie ein oder 
mehr Vorspannmagnete . Der Vorspannmagnet oder die Vorspannma- 
gnete kann/konnen fixiert sein, obwohl sie, was weniger bevor- 
zugt ist, mit einem der Fordermittel wandern konnen. 

Vorzugsweise sind die Haltemagnete und der/die Magnet/e 
der Vorspanneinrichtung Permanent ma gnete , jedoch ist wahlweise 
mindestens einer der Magnete ein Elektromagnet und das Objekt 
wird von dem ersten zu dem zweiten Fordermittel durch voll- 
standige oder teilweise Aktivierung oder Deaktivierung des 
Elektromagneten ubertragen . 

Vorzugsweise wird bei j edem Trans fervorgang bewirkt, daS 
das Objekt von dem ersten zu dem zweiten Fordermittel durch 
eine Abnahme der Magnetkraft ubertragen wird, welche das Ob- 
jekt an dem ersten Fordermittel halt und/oder einer Zunahme 
der Magnetkraft, welche das Objekt an dem zweiten Fordermittel 
halt, wenn das Objekt vorubergehend gleichzeitig in einer Mit- 
fuhr-Auf nahme des ersten Fordermittels und in einer Mitfuhr- 
Auf nahme des zweiten Fordermittels ist . 

Vorzugsweise wird die Abnahme der Magnetkraft durch Bewe- 
gen des oder eines Magneten, welcher das Objekt an dem ersten 
Fordermittel halt, von dem Objekt weg erzeugt . 

Vorzugsweise wird die Bewegung des Magneten durch eine 
Kurvenbahn erzeugt, welche auf ein Nockengleitstuck wirkt, 
welches mit dem Magnet verbunden ist . 



Vorzugsweise ist die Kurvenbahn eine stationare Kurven- 
bahn mit einer geschlossenen gekrummten Kurvenspur, z.B. eine 
ringf ormige Kurvenbahn . 

Vorzugsweise ist, vor der Bewegung des oder eines Magne- 
ten, welcher das Objekt an dem ersten Fordermittel halt, die 
magnetische Anziehung des Magneten oder der Magneten, welche 
das Objekt an das erste Fordermittel Ziehen, im wesentlichen 
gleich-der magnetischen Anziehung des Magneten oder der Magne- 
ten zum Halten des Objektes in dem zweiten Fordermittel, wenn 
das Objekt gleichzeitig in den Forder-Auf nahmen der ersten und 
zweiten Fordermittel ist. 

Jedes Fordermittel ist vorzugsweise ein Drehrad-Forder- 
mittel. 

Die Objekt e konnen jeweils einen Transporthalter aufwei- 
sen, welcher einen Karton enthalt, welcher in dem Transport- 
halter so gehalten ist, dafi der Transporthalter den Karton an 
seinen Eckfalten halt und somit die Seitenwande des Kartons 
stutzt . 

Die Erfindung beinhaltet ein Verfahren zum Verpacken von 
Material in Kartons, welches aufweist: Transportieren von Kar- 
tons an einem ersten Fordermittel in Transporthaltern, welche 
so ausgebildet sind, daS sie die Seitenwande der Kartons stut- 
zen, Befullen der gestutzten Kartons, Ubertragen der Kartons 
in ihren Transporthaltern zu einem zweiten Fordermittel durch. 
ein beschriebenes Verfahren und VerschlieSen (Versiegeln) der 
Kartons, die an dem zweiten Fordermittel gefuhrt werden, am 
oberen Bereich, um geschlossene gefullte Kartons zu bilden, 
und Entfernen der Kartons von den Transporthaltern. 

Jeder Karton kann in seinem eigenen jeweiligen Halter 
transportiert werden, in welchen er als rohrf ormige Hulse ein- 
gefuhrt werden kann, bevor der Boden verschlossen wird. 

Die Transporthalter werden vorzugsweise an einem endlosen 
Fordermittel gefuhrt, wahrend sie mit den Kartonzuschnitten 
beladen werden, und die Transporthalter werden von dem endlo- 
sen Fordermittel an ein weiteres endloses Fordermittel durch 
ein Trans ferverfahr en der Erfindung vor dem Fullvorgang uber- 
tragen. 

Die Kartonzuschnitte konnen sterilisiert werden, wahrend 



sie in den Haltern sind, und die die Kartons enthal tenden 
Transporthalter werden vorzugsweise wahrend des Sterilisati- 
onsprozesses , an einem endlosen Fordermittel gefiihrt und zu dem 
endlosen Fordermittel durch ein erf indungsgemaBes Transferver- 
fahren ubertragen und werden auch von dem endlosen Fordermit- 
tel, an welchem sie sterilisiert werden, zu einem weiteren 
endlosen Fordermittel durch ein ahnliche Verfahren ubertragen. 

Die Erfindung beinhaltet weiterhin eine Vorrichtung zum 
Ubertragen von Objekten, die auf weist : ein erstes Fordermittel 
zum Fuhren der Objekte, ein zweites Fordermittel zum Fuhren 
der Objekte, nachdem sie an dieses in einem entsprechenden 
Trans fervorgang voyi dem erst en Fordermittel ubertragen wurden, 
wobei das erste Fordermittel und das zweite Fordermittel je- 
weils eine Aufnahme oder eine Mehrzahl von voneinander beab- 
standeten Aufnahmen zum Fuhren solcher Objekte haben, wobei 
die Positionen der Aufnahmen in einem Winkel in bezug zueinan- 
der fixiert sind, wobei jede Aufnahme eine radial nach auSen 
weisende konkave Aussparung zur Aufnahme einer Seite eines der 
genannten Objekte auf weist und eine radial wirkende Einrich- 
tung mit einem oder mehr Magneten hat, um ein solches Objekt 
an seiner Seite in der Aufnahme zu halten, wobei die Forder- 
mittel so ausgebildet sind, dafi jedes Objekt, wenn es in einer 
solchen Aufnahme an dem ersten Fordermittel gehalten ist, ei- 
nem Weg folgt, welcher tangential zu und in dieselbe Richtung 
verlauft wie ein Wegabschnitt , welchem das zweite Fordermittel 
folgt, und eine Einrichtung zum Bewirken, daS jedes Objekt 
wiederum von der Halteeinrichtung des ersten Fordermittels zu 
der des zweiten Fordermittels beim Durchlaufen eines Transfer- 

4 

vorgangs ubertragen wird,. wobei wahrend j edes Transf ervorgangs 
das entsprechende Objekt vorubergehend gleichzeitig in einer 
. Ausspariing einer Mi- tfuhr -Aufnahme des ersten Fordermittels und 
in einer Aussparung einer Mi tfuhr -Aufnahme des zweiten Forder- 
mittels ist, zu welchem das Objekt ubertragen wird. 

Die Erfindung beinhaltet eine wie oben beschriebene Vor- 
richtung in Kombination mit einer Mehrzahl der genannten Ob- 
jekte, wobei die Aussparungen und die Objekte so geformt sind,- 
da£, wenn ein genanntes Objekt gleichzeitig in den Aussparun- 
gen des ersten und zweiten Fordermittels aufgenommen ist, das 



Objekt in jeder der Aussparungen um eine entsprechende Achse 
quer zur Ebene, in welcher das Objekt transportiert wird, 
drehbar ist . Demgemafi kann jede Aussparung eine Flache haben, 
die in Eingriff mit dem darin auf genommenen Objekt ist/ welche 
im Querschnitt quer zur Drehachse einen Teilkreis definiert. 

Die Vorrichtung weist vorzugsweise eine Vorspanneinrich- 
tung auf, die auf die Objekte so wirkt, daS diese von der Hal- 
teeinrichtung des ersten Fordermittels zu der Halteeinrichtung 
des zweiten Fordermittels in dem Trans fervorgang iibertragen 
werden, z.B. einen oder zwei Vorspannmagnete , die auf die Ob- 
jekte wirken, welche vorzugsweise fixiert sind und wie die 
Halteeinrichtungs-Magnete vorzugsweise Permanentmagnete sind, 
obwohl mindestens ein Elektromagnet verwendet werden kann, um 
einen Ubergang von dem ersten zu dem zweiten Fordermittel 
durch Aktivieren oder Deaktivieren des Elektromagneten zu be- 
wirken. Eine Bewegung des Magneten von seiner Mitf uhr-Auf nahme 
weg, um die magnetische Anziehung, die auf das Objekt wirkt, 
zu verringern, kann verwendet werden, um einen Transfer wie 
oben beschrieben auszulosen. 

Vorzugsweise weist deshalb die Einrichtung zum Reduzieren 
der magnet ischen Anziehung, welche das Objekt an dem ersten 
Fordermittel halt, wenn das Objekt vorubergehend gleichzeitig 
in einer Mitf uhr-Auf nahme des ersten Fordermittels. und in ei- 
ner Mi tf uhr-Auf nahme des zweiten Fordermittels ist, eine Ein- 
richtung auf, die auf den oder einen das Objekt an dem ersten 
Fordermittel haltenden Magneten wirkt, um den Magneten weg von 
der Mi tfuhr- Auf nahme des ersten Fordermittels zu . bewegen. 

Vorzugsweise weist die Einrichtung zum Bewegen des Magne- 
ten eine Kurvenbahn mit einer gef ormten Kurvenbahnf lache fur 
die oder jede Mitf uhr-Auf nahme des ersten Fordermittels, ein. 
Nockengleit stuck, welches so montiert ist, daS es sich uber 
die Kurvenbahnf lache synchron zu der Bewegung des ersten For- 
dermittels bewegt, eine Einrichtung, welche das oder jedes 
Nockengleitstuck mit dem Magneten in der Mit f uhr-Auf nahme ver- 
bindet, um eine Bewegung an das Nockengleitstuck zu ubertra- 
gen, um eine entsprechende Bewegung des Magneten zu erzeugen, 
und eine Einrichtung auf, welche den Magneten fur eine Bewe- 
gung weg von einem hinteren Bereich in Richtung auf eine Be- 



triebsposition in der Mitf uhr-Auf nahme in Reaktion auf eine 
Bewegung des oder des ent sprechenden Nockengleitstucks mon- 
tiert . 

Die Erf indung beinhaltet auch eine Vorrichtung der oben 
beschriebenen Art zum Verpacken von Materialmen in Kartons und 
weist als zu ubertragende Objekte Transporthalter zum Fuhren 
der Kartons, urn die Seitenwande der Kartons zu stutzen, eine 
Reihe der Fordermittel zum Fuhren der Transporthalter und eine 
Einrichtung auf, die j edem aus einer Mehrzahl der Fordermittel 
zugeordnet ist, urn eine entsprechende Bearbeitung der Kartons 
auszufuhren, wahrend sie an dem Fordermittel in den Transport - 
haltern gefiihrt werden, wobei die Bearbeitungen zumindest das 
Fullen und VerschlieSen oben beinhalten.. 

Die wahrend des Transports an entsprechenden Fordermit- 
teln ausgefuhrten Bearbeitungen konnen das Einfuhren der Kar- 
tons in -die Transporthalter als rohrformige Zuschnitte mit of- 
fenen Enden, Sterilisieren der rohrformigen Zuschnitte und 
Bilden von Bodenverschlussen der rohrformigen Zuschnitte und 
Losen der Kartons von den Transporthaltern beinhalten. 

Vorzugsweise ist jedes der Fordermittel ein Drehrad- For- 
dermittel . 

Bei der Handhabung von Kartons in Floissigkeits-Verpak- 
kungsmaschinen besteht die gewohnliche Praxis darin, bestimmte 
Vorgange oder sogar jeden Vorgang an den Kartons auszufuhren, 
wahrend sie stationar sind. Somit werden die Kartons normaler- 
weise von einem Magazin beladen, wo sie als abgeflachte rohr- 
formige Zuschnitte gehalten sind, welche in eine of fene rohr- 
formige Form aufgerichtet werden und an Spindeln geladen wer- 1 
den, welche wiederum in eine BodenverschluS- Station gebracht 
werden, in welcher sie stationar gehalten werden, wahrend der 
BodenverschluiS gebildet wird. Sie werden dann zu einer Full- 
station gefuhrt, in welcher sie, normalerweise wiederum sta- 
tionar, gefullt werden. SchlieSlich wird ein VerschluS oben 
gebildet. Normalerweise werden die Kartons hierzu wiederum zum 
Stillstand gebracht. 

In Dosen- oder Flaschen-Abf ullanlagen werden die erfor- 
derlichen Arbeiten normalerweise an den Behaltern ausgefuhrt, 
wahrend sie in Bewegung sind. Zu diesem Zweck werden sie an 



verschiedenen Stufen an einem endlosen Fordermittel transpor- 
tiert, insbesohdere an einem Dreh- Fordermittel , so daS die 
Vorrichtungen, die auf die Behalter fur Funktionen wie Fullen 
oder VerschlieSen wirken, urn einen kontinuierlichen Weg mit 
den Behaltern bewegt werden konnen. Normalerweise erfordert 
dies den Transfer der Behalter von einem endlosen Fordermittel 
zu einem anderen, wo der nachste Vorgang ausgefuhrt wird. Sol^ 
che Transfers waren bei Kartons , die nicht robust genug sind, 
um den Beschleunigungen, die der schnelle Betrieb solcher Ma- 
schinen beinhaltet, zu widerstehen, immer besonders problema- 
tisch. • 

Durch die Verwendung von Transporthaltern, die die^ Sei- 
tenwande der Kartons gemaS der Lehre der vorliegendeh Erf in - 
dung stiitzen, wird es j edoch moglich, die die Kartons enthal- 
tenden Transporthalter so zu behandeln .wie Flaschen und Dosen 
in der Vergangenheit behandelt wurden. Allgemein gesagt, kon- 
nen Kartons in solchen Transporthaltern bearbeitet werden, 
wahrend sie in Bewegung sind, um den oberen oder imteren Ver- 
schluE zu bilden oder um sie zu fullen. 

Jeder Transporthalter karm eine Hulse zur Aufnahme eines 
Kartonzuschnitts bilden, so dafi sie diesen an vier Seiten um- 
gibt, wobei der Karton als ein Zuschnitt von oben oder unten 
des Halters eingefuhrt wird. Alternativ dazu kann der Halter 
einen Kanal bilden, welcher den Zuschnitt auf drei Seiten um- 
gibt, so daS der Zuschnitt eingefuhrt werden kann und der ge- 
fullte und geschlossene Karton durch die verbleibende offene 
Seite zuruckgezogen werden kann. 

Die Erfindung wird weiter durch die folgende Beschreibung 
eines spezifischen Ausf uhrungsbeispiels beschrieben und darge- 
stellt, welches in den beiliegenden Zeichnungen gezeigt ist. 

Fig. 1 ist eine perspektivische Ansicht eines 'Transport - 
halters zur Verwendung gemaS der Erfindung, welcher einen 
rohrformigen Kartonzuschnitt mit of f enen Enden enthalt, und 
zeigt einen Abschnitt jedes der zwei Rad- Fordermittel , welche 
mit dem Transporthalter in Wechselwirkung st'ehen; 

Fig. 2 zeigt eine schematische Draufsicht auf die Vor- 
richtung gemafi der Erfindung, bei welcher die Transporthalter 
ahnlich wie bei der in Fig. 1 gezeigten Art mit Kartonzu- 



schnitten beladen sind und zwischen Fordermitteln ubertragen 
werden, wenn die Kartonzuschnitte gefullt und geschlossen 
sind; 

Fig. 3 zeigt die Wechselwirkung zwischen zwei Fordermit- 
teln, welche Transf erhalter in der erf indungsgemafien Vorrich- 
tung, wie in Fig, 2 gezeigt, fuhren, und illustriert den 
Transfer eines Transporthalters von einem zu dem anderen der 
Fordermittel ; 

Fig. 4 ist eine Seitenansicht eines Teils der Vorrichtung 
gemaS einer zweiten Ausf uhrungsf orm der Erfindung, welche ei- 
nen beweglichen Magneten zum Halten eines Transporthalters in 
einer Mitf uhr-Auf nahme eines Fordermittels zeigt; und 

Fig. 5 ist eine Draufsicht auf den Bereich der in Fig. 4 
gezeigten zweiten Ausf uhrungsf orm; und 

Fig. 6 ist eine schematische Draufsicht auf die zweite 
Ausf uhrungsf orm der Erfindung. 

Wie in Fig. 1 gezeigt ist, kann ein Transporthalter 10 
zur Verwendung gemafi der Erfindung ein Gehause 12 aufweisen, 
welches in geeigneter Weise aus Kunststoff oder Metall beste- 
hen kanri, z.B. aus einer Aluminiumlegierung . Das gezeigte Ge- 
hause 12 hat im allgemeinen einen kreisf ormigen transversalen 
Querschnitt und begrenzt einen Kanal 14 mit rechteckigem Quer- 
schnitt, in welchem in Fig. 1 ein herkommlicher rohrformiger 
Kartonzuschnitt 16 mit of fenen Enden aus laminiertem Papier- 
karton gezeigt ist. Kartons aus Kunststoff -Filmen oder Kunst- 
stoff laminatf ilmen konnen ebenso verwendet werden,. z.B. durch 
SpritzguS hergestellte Kartons. Diese stehen oben und unten 
von dem Transporthalter 10 vor. Kanal e 18 mit einem Quer- 
schnitt in Form eines Teilkreises konnen an jedem Eck des 
rechteckigen Kanals 14 in dem Transporthalter-Gehause 12 vor- 
gesehen sein, urn eine Beschadigung der Eckeri des Zuschnitts zu 
vermeiden. 

Die in Figuren 2 und 3 gezeigten Gehause 12 sind dadurch 
modifiziert, daS sie gekrummte Enden 2 0 aufweisen, welche ei- 
nen durch parallele Seiten 21 begrenzten teilkreisf ormigen 
Querschnitt haben. An jedem Ende 20 oder an diametral , einander 
gegenuberliegenden Stellen ist eine Stange 22 vorgesehen, die 
in dem Korper des Materials des Gehauses 12 enthalten ist . Die 



Stange 2 2 kann ein Permanent magnet sein oder passiv magnet isch 
ariziehend sein, z.B. aus Weicheisen sein. Wenn es kein Perman- 
entmagnet sein soll # sollte er vorzugsweise aus einem anzie- 
henden Material sein, welches kein wesentliches permanentes 
Magnetfeld annimmt , wenn es in Kontakt mit einem Permanentma- 
gneten gebracht wird. 

Die Stange 22 mufi nicht in Form einer Stange sein, son- 
dern kann in Form eines oder mehrerer Stucke von einer .belie- 
bigen gewunschten Form sein. Sie muS nicht in dem Korper des 
Gehauses 12 enthalten sein, sondem kann an seiner Oberflache 
angebracht sein. 

Wie in Fig. 2 gezeigt ist, kann die Vorrichtung fur den 
Transport und Bearbeitung beim Packen von Behaltern gemaS der 
Erfindung eine Kartonhulsen-Zuf uhrvorrichtung aufweisen, die 
durch ein Rad oder ein Revolver- Fordermittel 3 0 gebildet ist, 
welches so ausgebildet ist, dafi es Kartonzuschnitte entweder 
von einem Magazin von vorgeschnittenen Zuschnitten oder als 
das Produkt des Schneidens und Faltens von laminiertem Papier- 
karton, .we letter' "von einer oder mehr Abwickelstationen 32. (zwei 
sind gezeigt) auf bekannte Weise abgewickelt wird, auf nimmt . 
Die Papierkartonzuschnitte 16 werden von dem Fordermittel 3 0 
zu einem Karton-Laderad 36 mit einem oberen und unteren Satz 
von Aufnahmestationen bef ordert . Diie Kartonzuschnitte 16 in 
rohrformiger Form mit offenen Enden werden in obere Aufnahme- 
stationen 38 geladen, wahrend die Transporthalter 10 der in 
Figuren 1 und 2 gezeigten Art in untere Auf nahmestationen 
(nicht gezeigt) direkt unterhalb der Auf nahmestationen 3 8 ge- 
laden werden. Durch eine nicht gezeigte Einrichtung werden die 
Kartonzuschnitte nach unten in die Kanale 14 der entsprechen- 
den Transporthalter 10 gedruckt und die Transporthalter, die 
die Kartonzuschnitte enthalten, werden ent laden und zu einem 
dritten Rad- Fordermittel 4 0 an einer Transf erauf nahme 4 2 uber- 
tragen. Wahrend sie an dem Fordermittel 40 sind, werden die 
Zuschnitte einer Sterilisation unterzogen. Sie werden dann auf 
ahnliche Weise zu einem vierten Fordermittel 44 ubertragen. 
Wahrend sie an diesem Fordermittel befordert werden, werden 
die unteren Flachen jedes Zuschnitts nacheinander gefaltet, urn 
einen BodenverschluS zu bilden. Nach dem Transfer zu einem 



weiteren Fordermittelrad 4 5 warden die Boden verschlossen. Die 
Transporthalter und die Zuschnitte, die sie enthalten, werden 
dann zu einem Fordermittelrad 46, wo die Hohe der oberen Enden 
der Kartons eingestellt wird, und dann zu einem weiteren For- 
dermittelrad 4 7 ubertragen. Wahrend sie an diesem befordert 
werden, werden flussige oder feste Inhalte in die oben offenen 
Kartons eingefullt. Die Transporthalter und ihre gefullten 
Kartons werden dann zu einem Fordermittelrad 4 8 ubertragen. 
Wahrend sie im Ubergang am Fordermittelrad 4 8 sind, werden die 
oberen Flachen der Zuschnitte nach unten gefaltet und nach dem 
Transfer zu einem weiteren Fordermittelrad 49 geschlossen, so 
daS sie einen oberen Verschlufi bilden. Die gefullten Kartons 
werden von dem Fordermittelrad 4 9 zu einem weiteren Fordermit-. 
telrad 50 bewegt, an welchem die VerschluElasche flach gefal- 
tet wird. Die Behalter werden zu einem Entladerad ubertragen, 
wo sie von den Transporthaltern entfernt werden, welche zuruck 
zu dem Karton-Laderad 3 6 gefuhrt werden. 

Vor dem Fullen mit Inhalten konnen die Kartonzuschnitte 
in dem rechteckigen Kanal 14 in ihrem entsprechenden Trans- 
porthalter einf ach durch forms chlussige Passung gehalten wer- 
den. Sobald die Bodenverschlusse gebildet wurden und die Kar- 
tons gefullt werden sollen y kann es erforderlich sein, weitere 
Schritte zu unternehmen, urn zu verhindern, dafi die Kartons 
durch Schwerkraft nach unten aus den Transporthaltern gezogen 
werden. Dies kann jedoch durch Bereitstellen eines Bodens un- 
terhalb der Kartonboden an dem Fordermittelrad 46 erreicht 
werden, an welchem sie wahrend des Fullens transportiert wer- 
den und an dem Fordermittelrad 48 bis 51, zu welchen sie dann 
gelangen. 

Durch Verwendung der Transporthalter, welche eine Stutze 
fur die Seitenwande der Kartons bereitstellen, konnen die Kar- 
tons durch die Vorrichtung mit einer Geschwindigkeit bewegt 
werden, die wesentlich groSer ist als die, die bei derzeitigen 
Karton-Verpackungsstrafien erreicht werden kann, z.B. 2 00 bis 
4 00 Kartons pro Minute oder mehr. Weiterhin haben diese hohe- 
ren Geschwindigkeiten aufgrund der kontinuierlichen geschwun- 
genen Bewegung der Kartons durch die Vorrichtung kein uberma- 
Siges Verspritzen der Flussigkeiten zur Folge . Zusatzliche 



Vorrichtungen, die verwendet werden, urn Vorgange an den Kar- 
tonzuschnitten auszufuhren, daraus gefullte Kartons zu bilden, 
wie Vorrichtungen zum Falten und VerschlieSen der unteren und 
oberen Verschlusse und Vorrichtungen zum Fullen von Inhalten 
in die oben geoffneten Kartons konnen vorgesehen sein, die mit 
ihren entsprechenden Fordermitteln rotieren, und konnen auf 
bekannte Weise durch elektrischen Kontakt durch Schleifringe 
angetrieben werden . Diese zusatzlichen Ausrustungsteile bei 
einer herkommlichen Karton-Verpackungsmaschinerie , bei welcher 
sie an einer fest mdntierten Stelle arbeiten, muSten generell 
eirier Hin- und Herbewegung standhalten, bei welcher sie wegbe- 
wegt werden, um es Kartons zu ermoglichen, da& sie sich in ih- 
re Arbeitsstation bewegen und dann eingebracht werden, so dafi 
sie den Karton bearbeiten. Das Erfordernis, einer Bewegung 
dieser Art standzuhalten, schrankt die Natur der Vorrichtungen 
ein, welche verwendet werden konnen und erlegt selbst Ein- 
schrankungen auf die mogliche Geschwindigkeit des, Vorgangs 
auf. Eine Bewegung der zusatzlichen Ausriistung mit den Kar- 
tons, an welchen Arbeiten ausgefuhrt werden, ermoglicht einen 
groSeren Auswahlbereich der Eigenschaf ten der verwendet en zu- 
satzlichen Ausriistung, indem die Anf orderungen an die Robust- 
heit reduziert werden, und stellt generell ein hoheres Ver- 
haltnis des Bearbeitungszyklus jedes Teils der zusatzlichen 
Ausrustung bereit, wahrend welchem es aktiv an einem Kartonzu- 
schnitt arbeitet , wodurch wiederum die erzielbaren Geschwin- 
digkeiten erhoht werden. 

Das Prinzip des bevorzugten Transf erverf ahrens der Trans- 
porthalter zwischen aufeinander folgenden Fordermitteln ist in 
Fig. 1 gezeigt, in welcher ein Transporthalter 10 gezeigt ist, 
welcher zwischen beispielsweise den Fordermitteln 40 und 44 
hindurchgef uhrt wird. Jedes der Fordermittel 4 0 und 44 weist 
einen Abschnitt mit einem oberen Rad (oberen Radabschnitt ) und 
einen Abschnitt mit einem unteren Rad (unteren Radabschnitt) 
auf, welcher von dem oberen Radabschnitt beabstandet, parallel 
zu diesem und konzentrisch zu diesem ist. Die zwei Radab- 
schnitte sind an einer geme ins amen Achse fixiert. Jedes For- 
dermittel hat eine Mehrzahl von Aussparungen 54 um den Umfang 
jedes Radabschnitts , wobei die Umf angsbeabstandung zwischen 



Aussparungen 54 an jedem Fordermittel gleich ist. Das Forder- 
mittel 40 ist mit einem einzelnen Permanentmagneten 52 in je- 
der Aussparung jedes Raldabschnitts versehen, welcher mit der 
Metallstange 22 an einer Seite des Transporthalters 10 wirkt, 
urn den Transporthalter an dem Fordermittel zu halten. Die ge- 
bogene Seite 2 0 jedes Transporthalters 10 ist eine konforme 
Passung mit. einer entsprechenden gebogenen Aussparung 54 in 
dem Fordermittel. Das Fordermittel 44 hat in jeder seiner Aus- 
sparungen 54 einen Permanentmagneten 56 von ungefahr derselben 
Starke wie der Magnet 52, Ein fixierter Magnet 58 ist an einem 
Stutzhalter zwischen den oberen und unteren Radabschnitten des 
Fordermittels 44 nahe dem Weg vorgesehen, welcher der Magnet 
56 in dem Beruhrungspunkt zwischen den Fordermitteln 44 und 40 
uberstreicht . Wenn jeder Transporthalter 10 zu dem Beruhrungs- 
punkt zwischen den Fordermitteln 4 0 und 44 gebracht wird, wird 
die Metallstange 22 an der freien Seite des Transporthalters 
10 in die Nahe der Magneten 56, 58 gebracht, wahrend ein Be- 
ruhrungskontakt zwischen dem freien gekriimmten Ende 22 des 
Transporthalters 10 und der Aussparung 54 des Fordermittels 44 
hergestellt wird. Wenn die magnetische Anziehung der Magnete 
56, 58 groSer ist als die des Magnets 52, wenn der Transport- 
halter 10 den Beruhrungspunkt zwischen den zwei Fordermitteln 
verlaSt, bleibt er bei dem Fordermittel 44 und lost sich von 
dem Fordermittel 40 . Dies kann auf eine vollstandig gleichma- 
Sige Weise erzielt werden. 

Die tatsachliche Positionierung des Magnets oder der Ma- 
gnete in den Aussparungen 54 ist nicht wichtig und kann frei 
gewahlt werden . GleichermaSen kann die Anzahl der verwendeten 
Magnete frei. variiert werden. Man kann dieselbe Anzahl an Ma- 
gneten bei jedem der zwei Fordermittel verwenden, Magnete von 
gleicher Starke wahlen oder Magnete von unterschiedlicher 
Starke in unterschiedlicher Anzahl wahlen, um eine gleiche Ge- 
samtstarke zu erhalten. Gleichermafien kann man Elektromagnete 
anstelle von Permanentmagneten verwenden und sich eher auf das 
An- und Abschalten der Elektromagnete stutzen als auf die oder 
zusatzlich zu den Unterschieden der Anziehungsstarken, um den 
Transfer zu erzielen. Gleichermafien kann man die Elektromagne- 
te in dem Transporthalter placieren, unter Verwendung von pas- 



siven magnetisch anziehenden Materialien anstelle der Magnete 
52, 56 land 58 in ihren Aussparungen 54. Die gezeigte Anordnung 
hat jedoch den Vorteil der Einfachheit. Alternativ dazu konnen 
die Transporthalter einfach durch kontinuierliches Erhohen der 
Starke der. magnetische Anziehung entlang der Fordermittelkette 
anstelle durch Verwendung fixierter Magnete 58 dazu gebracht 
werden, daS sie sich je nach Bedarf von einem Fordermittel zu 
dem nachsten bewegen . 

Anstatt sich auf die Unterschiede . der Magnetstarke oder 
das Schalten der Elektromagnete zu stutzen, um den Transfer 
zwischen Transport hal tern zu bewirken, die magnetisch an ihrem 
Ort in den Aussparungen 54 gehalten sind, kann eine separate 
Einrichtung zum Vorspannen der Transporthalter verwendet wer- 
den, urn zu bewirken, daS diese bei der Wechselwirkung zwischen 
den Fordermitteln ubertragen werden, wie beispielsweise fi- 
xierte Abstreicher, die mit den Stiften 60, welche von den 
Transporthaltern vorstehen, in Wechselwirkung sind. 

" Da eine Sterilisierung einer solchen Maschinerie wahr- 
scheinlich von Bedeutung sein wird, hat die Verwendung von Ma - 
gneten, wie in Fig. 2 gezeigt, besondere Vorteile. Die Ar- 
beitsflachen der Fordermittel -Radabschnitte konnen glatt ge- 
fertigt sein. Die Magnete konnen von einem Material, wie einer 
Schicht aus Edelstahl oder aus Kunststoff uberzogen werden, 
welche ihre Anziehungskraf t nicht zu sehr beeintrachtigt und 
eine Oberflache ergibt, welche einfach zu sterilisieren ist . 

Die erfindungsgemafie Vorrichtung kann mit einer Mehrzahl 
an Transporthaltern yersehen sein, welche einen Kanal 14 mit 
einem ersten Satz von Abmessungen und mit einer weiteren Mehr- 
zahl von Transporthaltern mit einem Kanal 12 mit einem unter- 
schiedlichen Satz von Abmessungen versehen sein, um einen Kar- 
ton von einer unterschiedlichen Kapazitat oder Form auf zuneh- 
men. Eine beliebige Anzahl von unterschiedlichen Satzen von 
Transporthaltern kann auf diese Weise vorgesehen werden, um es 
somit zu ermoglichen, daS mit einer einzigen Karton-Verpak-' 
kungsstrafie Kartons von unterschiedlichen Grofien oder Formen 
mit einer minimalen Verstellung bearbeitet werden konnen. Dies 
kann verwendet werden, um dem Benutzer Bedienungsf lexibilitat 
zu bieten, oder um dem Hersteller die Moglichkeit zu bieten, 



die KartongroSe und -form auszuwahlen, auf welche eine be- 
stimmte Maschine eihgestellt wird, urn sich erst zu einem spa- 
ten Zeitpunkt wahrend der Herstellung bei dieser Maschine mit 
der Erfullung der Erf ordernisse eines Kunden zu befassen oder 
urn eine Maschine auf Lager zur Erfullung dieser Erf ordernisse 
zu modif izieren . 

Die zweite in Figuren 4 und 5 gezeigte Ausf uhrungsf orm 
ahnelt der in Figureh 1 bis 3 gezeigten mit den im folgenden 
beschriebenen Ausnahmeii. Bei dieser Ausf uhrungsf orm wird ein 
beweglicher Magnet verwendet, urn den Transfer von einem ersten 
Fordermittel zu einem zweiten Fordermittel auszulosen. Ein 
Randteil eines Fordermittel s 140 ist gezeigt, welcher einen 
Transporthalter 110 tragt. An jeder einer Reihe von in Um- 
f angsrichtung beabstandeten ausgesparten Aufnahmen, die in ei- 
ner oberen Radposition 143 und einer unteren Radposition 145 
gebildet sind, hat das Fordermittel 140 einen beweglichen Ma- 
gneten 156, welcher an der Unterseite des oberen Radabschnitts 
143 iiber ein Paar paralleler Blattfedern 162 befestigt ist. 
Die Federn 162 erstrecken sich von einem oberen Bef est igungs- 
block 164 zu einem unteren Bef estigungsblock 166. Der Magnet 
156 ist an der Vorderf lache (der radial nach auSen gerichteten 
Flache) des unteren Bef estigungsblocks 166 befestigt, welcher 
frei ist, urn eine radial nach innen gerichtete Bewegung paral- 
lel zur Unterseite des oberen Radabschnitts 143 entgegen der. 
Vorspannung der Federn auszufuhren. 

Eine kreisformige Platte 168 ist parallel zu und unter- 
halb des oberen Radabschnitts 143 fixiert und auf ihrer oberen 
Seite ist ein nach oben vorstehender Flansch 170 montiert, 
dessen radial nach innen. gerichtete Flache als Kurvenbahn 
(Nocke) 172 ausgeb-ildet ist. Ein Nockeng 1 e i t s tuck - Rad 174 ist 
drehbar an der Unterseite des unteren Bef est igungsblocks 166 
so befestigt, daS es entlang der Kurvenbahn 172 lauft, urn die 
radiale Position des Magneten 156 zu steuern. 

Die Kurvenbahn 170 ist so geformt, daS sie den Magneten 
156 radial von dem Transporthalter 110 weg zum Zeitpunkt, wenn 
ein Transfer zu dem folgenden Fordermittel gewunscht ist, zu- 
ruckzieht. Die Starke der magnetische Anziehung, die auf jedes 
Fordermittel ausgeubt wird, urn die Transporthalter in den Mit- 



fuhr-Auf nahmen zu halten, kann dann identisch sein, so daS 
kein Transporthalter die Tendenz hat, vorzeitig zu dem nach- 
sten Fordermittel in Reaktiori auf die Anziehung eines Vor- 
spannmagneten zu springen, was ein Verspritzen von Flussigkeit 
oder falsche Ausrichtung des Transporthalters in der nachsten 
Mitfuhr-Aufnahme zur Folge haben konnte . Stattdessen kann der 
Transporthalter zu dem Be ruhrung spunk t zwischen zwei aufeinan- 
der folgenden Fordermitteln gebracht werden, wo er in vollem 
Eingriff mit jedem der beiden Magnet e ist, und dann wird der 
Magnet des vorherigen Fordermittels zuruckgezogen, so dafi bei 
Verlassen des Beruhrungspunkt s zwischen den Fordermitteln der 
Transporthalter in zuverlassiger Weise dem folgenden Forder- 
mittel f olgt . 

Wie in Fig. 5 gezeigt ist, hat jeder Transporthalter eine 
obere Platte 112, welche eine vorstehende Nase 114 tragt . Wenn 
wahrend eines Transfers zwischen Fordermitteln der Transport- 
halter in bezug auf eine Drehung urn die Achse des Kartonzu- 
schnitts falsch ausgerichtet wird, kollidiert die Nase 114 mit 
der Wand einer Aussparung in dem oberen Radabschnitt 143 und 
stoSt den Transporthalter in die richtige Drehausrichtung her- 
um . 

Wie in Fig. 6 gezeigt ist, werden bei dieser Ausfuhrungs- 
form abgeflachte rohrformige Kartpnzuschnitte in einem Magazin 
13 2 gehalten und werden' in eine geoffnete rohrformige Form 
aufgerichtet und zu einem ersten Fordermittelrad 13 0 mit sech- 
zehn Stationen geladen, an welchen sich Transporthalter 110 
bewegen. Die Zuschnitte werden in einem ersten Trans fervorgang 
der oben beschriebenen Art zu einem Abdichtungs- (Siegelungs- 
) Fordermittelrad 144 mit sechzehn Stationen ubertragen, wel- 
ches mit sechzehn BodenverschluS-Bildungseinheiten 18 0 (eine 
da von. ist gezeigt) ausgerustet ist, welche sich mit dem Rad 
drehen. 

Die Zuschnitte werden wie beschrieben zu einem Full -For- 
dermittelrad 147 mit dreiSig Stationen ubertragen, welche mit 
dreiSig sich drehenden Fullkopfen 192 (von welchen einer ge- 
zeigt ist) versehen sind. 

Von dort werden die gefullten, unten verschlossenen • Kar- 
tons wie. beschrieben zu dem Rad 14 6 mit f unf undzwanzig Statio- 



nen ubertragen, an welchem keine Arbeiten an den Kartons aus- 
gefiihrt werden. 

Sie werden dann wiederum wie beschrieben zu einem Rad 14 8 
zum VerschlieSen oben mit sechzehn Stationen mit sechzehn sich 
mitdrehenden oberen VerschluEeinheiten 184 (von welchen eine 
gezeigt ist) ubertragen. 

Die gefullten und abgedichteten (versiegelten) Kartons 
werden wie beschrieben zu einem letzten Rad 150 ubertragen, 
von welchem sie nach unten von ihren Transporthaltern zu einem 
Fordermittel ent laden werden, von welchem sie zur weiteren Be- 
arbeitung entfernt werden. Die Transport halter 110, die nun 
leer sind, werden wie beschrieben zuruck zu dem Fordermittel - 
rad 130 ubertragen, um neu beladen zu werden. 

Alle Fordermittelrader werden iiber ineinander eihgreifen- 
de entsprechende Zahnrader, die einen gemeinsamen Antrieb ha- 
ben, so angetrieben, daS eine synchrone Bewegung der Forder- 
mittelrader garantiert 1st. Die Anzahl der Stationen an jedem 
Rad.wird so gewahlt, dafi j eder Karton ausreichend Zeit an dem 
bestimmten Rad hat, um den bestimmten ProzeS durchzulauf en, 
welchem er unterzogen wird, wobei das Full en am langsten dau- 
ert . 

Wahrend die Erfindung in bezug auf die gezeigte Ausfuh- 
rungsform beschrieben wurde, sind viele Modif ikat ionen und Va- 
riationen innerhalb des Rahmens der Erfindung, wie in den bei- 
liegenden Anspruchen defiiiiert, moglich. 

Z.B. konnte man, anstelle den Magneten 156 von dem Trans- 
porthalter weg zu bewegen, um einen Transfer auszulosen, den 
Magneten des nachstf olgenden Fordermittels unter Verwendung 
eines ahnlichen Mechanismus naher zu dem Transporthalter bewe- 
gen. Beide Magnete konnten immer noch dieselbe Starke haben, 
wenn sie wahrend der normal en Fuhrungsphase des Vorgangs etwas 
von dem Transporthalter beabstandet waren und nach vorne be- 
wegt wurden, um die Anziehung im erf orderlichen Moment zu er- 
hohen. Alternativ dazu konnte der folgende Fordermi ttelmagnet 
wegbewegt werden und der vorherige Fordermittelmagnet konnte 
gleichzeitig nach vorne bewegt werden. 

Wenn eine wie oben beschriebene Vorrichtung fur steriles 
Verpacken verwendet wird, wercien die entsprechenden Telle der 



Vorrichtung vor der Verwendung sterilisiert und die Vorrich- 
tung wird wahrend des Betriebs in bekannter Weise mit steriler 
Luf t uberf lutet . 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Befordern von Gegenstanden (10) , welches 
aufweist : _-* 

Fuhren der Objekte an einem ersten • Fordermittel (40) und Uber- 
tragen der Objekte an ein zweites Fordermittel (44) in ent- 
sprechenden Trans f ervorgangen, wobei das erste Fordermittel 
und das zweite Fordermittel jeweils eine Aufnahme (42) oder 
eine Mehrzahl von beabst andeten Aufnahmen zum Fuhren solcher. 
Objekte haben, wobei die Positionen der Aufnahmen in einem 
Winkel in bezug zueinander fixiert sind, wobei jede Aufnahme 
eine radial nach auSen weisende konkave Aussparung aufweist, 
urn eine Seite eines genannten Objekts aufzunehmen, und einen 
pder mehr radial wirkende Magnet e (56) hat, urn ein genanntes 
Objekt an seiner Seite in dieser Aufnahme zu halt^n, und wobei 
jedes der Objekte, wenn es in der genannten Aufnahme an dem 
ersten Fordermittel gehalten ist, einem Weg f olgt , welcher 
tangential zu und in dieselbe Richtung verlauf t , wie ein 
Wegabschnitt , welchem das zweite Fordermittel folgt, da- 
durch gekennzeichriet , daS wahrend jedes Transf ervorgangs das 
entsprechende Objekt vorubergehend gleichzeitig in der Ausspa- 
rung einer Mitf uhr-Auf nahme des ersten Fordermittels und in 
der Aussparung einer Mi tfuhr- Aufnahme des zweiten Fordermit- 
tels ist, an welches das Objekt ubertragen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Aussparungen und 
die Objekte so geformt sind, daS, wenn ein genanntes Objekt 
gleichzeitig in einem Paar Aussparungen des ersten und zweiten 
Fordermittels aufgenommen ist, das Objekt in jeder der Ausspa- 
rungen um eine entsprechende Achse quer zur Ebene, in welcher 
das Objekt ubertragen wird, drehbar ist und jede Aussparung- 
eine mit dem darin auf genommenen Objekt im Eingriff befindli- 
che Oberflache aufweist, welche im Querschnitt quer zur Achse 
der Dr.ehbarkeit einen Teil eines Kreises def iniert . 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, wobei bewirkt 
wird, dafi die Objekte von der Halteeinrichtung des ersten For- 
dermittels zu der Halteeinrichtung des zweiten Fordermittels 



durch die Wirkung der Vorspanneinriohtung, die auf die Objekte 
wirkt, ubertragen werden. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei 
mindestens einer der genannten Magnete ein Elektromagnet ist 
und bewirkt wird, da£ das Objekt von dem ersten zu dem zweiten 
Fordermittel durch Aktivieren oder Deaktivieren des Elektroma- 
gneten ubertragen wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei. 
bewirkt wird, daS das Objekt von dem ersten zu dem zweiten 
Fordermittel durch eine Abnahme der Magnetkraft ubertragen 
wird, welche das Objekt an dem ersten Fordermittel halt, wenn 
das Objekt vorubergehend gleichzeitig in einer Mi tf uhr-Auf nah- 
me des ersten Fordermittels und in einer Mitf uhr- Auf nahme des 
zweiten Fordermittels ist. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, wobei die Abnahme der Magnet- 
kraft erzeugt wird, indem der oder ein Magnet, welcher das Ob- 
jekt an dem ersten Fordermittel halt, von dem Objekt weg be- 
wegt wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, wobei vor der Bewegung des 
oder eines das Objekt an dem ersten Fordermittel haltenden Ma- 
gnet en die magnet ische Anziehung des Magnet en oder der Magne- 
te, die das Objekt an das erste Fordermittel anzieht, im we- 
sent lichen gleich der magnet ischen Anziehung des Magneten oder 
der Magnete zum Hal ten des Objektes in dem zweiten Fordermit- 
tel ist, wenn das Objekt gleichzeitig in deri Mitf uhr- Auf nahmen 
des ersten und zweiten Fordermittels ist. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei 
die Objekte (10) in einem geschlossenen Weg befordert werden, 
welcher durch eine Mehrzahl von Fordermitteln definiert ist, 
zwischen welchen die Objekte in entsprechenden Transf ervorgan- 
gen ubertragen werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, wobei die Objekte in den Auf - 
nahmen durch die Halteeinrichtungen (56) durch magnet ische An- 
ziehung gehalten werden, welche ungefahr von gleicher Starke 
auf alien Fordermitteln ist. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, wobei eine Einrichtung be- 
reitgestellt ist, welche die entsprechenden Starken der magne- 
tischen Anziehung der Halteeinrichtung (56) des ersten Forder- 



mittels und des zweiten Fordermittels variiert, wahrend das 
Objekt gleichzeitig in den zwei Mi.tf uhr-Auf nahmen ist, urn eine 
Ubertragung des Objektes von dem ersten Fordermittel zu dem 
zweiten Fordermittel auszulosen. 

11. Verfahren zum Verpacken von Materialien in Kartons 
(16), welches aufweist: 

Transportieren von Kartons an einem ersten Fordermittel (4 0) 
in Transporthaltern (10) , welche so ausgebildet sind, dafi sie 
die Seitenwande der Kartons stutzen, Unterziehen der gestutz- 
ten Kartons einem Befullen, Ubertragen der Kartons in ihren 
Transporthaltern zu einem zweiten Fordermittel (44) durch ein 
Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, Verschlie- 
Sen (Versiegeln) der Kartons, die an dem. zweiten. Fordermittel 
gefuhrt werden, von oben, urn geschlossene , gefullte Kartons zu 
bilden.und Entfernen der Kartons von den Transporthaltern. 

12. Vorrichtung zum Ubertragen von Objekt en mit einem er- 
sten Fordermittel (4) zum Fuhren der Objekte, einem zweiten 
Fordermittel (44) zum Fuhren der Objekte, die zuvor an dieses 
in einem entsprechenden Trans fervor gang von dem ersten Forder- 
mittel ubertragen wurden, wobei das erste Fordermittel und das 
zweite Fordermittel jeweils eine Mitf uhr-Auf nahme (42) oder 
eine Mehrzahl von beabstandeten Auf nahmen • (42 ) zum Fuhren sol- 
cher Objekte haben, wobei die Position der Auf nahmen in einem 
Winkel in bezug zueinander fixiert sind, wobei jede Auf nahme 
eine radial nach aufien weisende konkave Aussparung zur Aufnah- 
me einer Seite eines Objektes aufweist und eine radial wirken- 
de Einrichtung mit einem oder mehr Magneten (56) hat, urn ein 
solches Objekt an seiner Seite in der Auf nahme zu halten, wo- 
bei die Fordermittel so ausgebildet sind, daS jedes Objekt, 
wenn es in einer genannten Auf nahme an dem ersten Fordermittel 
gehalten ist, einem Weg folgt, welche r tangential zu und in 
dieselbe Richtung verlauft, wie ein Wegabschnitt , welchem 

das zweite Fordermittel folgt, und eine Einrichtung (58) zum 
Bewirken, daS jedes Objekt wiederum von dem ersten Fordermit- 
tel zu der Hal t ee inr i chtung des zweiten Fordermittels beim 
Durchlaufen des Transf ervorgangs ubertragen wird, dadurch ge- 
kennzeichnet , daS wahrend jedes Transf ervorgangs das entspre- 
chende Objekt vorubergehend gleichzeitig in einer Aussparung 



einer Mit f uhr-Auf nahme des ersten Fordermittels und in einer 
Aussparung einer Mitfuhr-Auf nahme des zweiten Fordermittels 
ist, zu welcher das Objekt ubertragen wird. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, wobei jede der Halteein- 
richtungen weiterhin eine Einrichtung zum Reduzieren der ma- 
gnet ischen Anziehung aufweist, die das Objekt an dem ersten 
Fordermittel halt, wenn das Objekt vorubergehend gleichzeitig 
in eirier Mitfuhr-Auf nahme des ersten Fordermittels urid einer 
Mitfuhr-Auf nahme des zweiten Fordermittels ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, wobei die Einrichtung zum 
Reduzieren der magnet ischen Anziehung, die das Objekt an dem 
ersten Fordermittel halt, wenn das Objekt vorubergehend 
gleichzeitig in einer Mitfuhr-Auf nahme des ersten Fordermit- 
tels und in einer Mi t f uhr - An f nahme des zweiten Fordermittels 
ist, eine Einrichtung (172,194) aufweist, die auf den cpder ei- 
nen ein Objekt an dem ersten Fordermittel haltenden Magnet 
wirkt, urn den Magnet von der Mitfuhr-Auf nahme des ersten For- 
dermittels weg zu bewegen. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, wobei die Einrichtung zum 
Bewegen des Magneten eine Kurvenbahn (172) mit einer geformten 
Nockenflache fur die oder jede Mitfuhr-Auf nahme des ersten 
Fordermittels, ein Nockengleitstuck (174), welches so montiert 
ist, daS es sich uber die Nockenflache synchron zu der Bewe- 
gung des ersten Fordermittels bewegt , eine Einrichtung (166) , 
die das oder jedes Nockengleitstuck mit einem Magneten in der 
Mitfuhr-Auf nahme verbindet, urn eine Bewegung an das Nocken- 
gleitstuck zu ubertragen, urn eine entsprechende Bewegung des 
Magneten zu erzeugen, und eine Einrichtung, welche den Magne- 
ten in Reaktion auf eine Bewegung des oder des entsprechenden 
Nockengleitstucks fur eine Bewegung weg von hint en in Richtung 
auf eine Betriebsposition ... in .der Mitfuhr-Auf nahme montiert, — 
aufweist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, wobei die Kurvenbahn eine- 
stationare Nocke ist, die eine geschlossene gekrummte Nocken- 
bahn hat . 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 16 zum 
Ubertragen von Objekt en (10) in einem geschlossenen Weg, mit 
einer Mehrzahl der Fordermittel, zwischen welchen die Objekte 



in entsprechenden Trans fervorgang en ubertragen werden, welche 
e.inen geschlossenen Weg fur den Transport der Objekte definie- 
ren. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 17 zum Ver- 
packen yon. Materialien in Kartons (16), die als die genannten 
zu ubertragenden Objekte Transporthalter (110) zum Fuhren der 
Kartons, so daS die Seitenwande der Kartons gestutzt werden, 
eine Reihe von Fordermitteln (130,144,147,146,148,150) zum 
Fuhren der Transporthalter (110) und eine Einrichtung 
(180,192,184), welche jedem aus einer Mehrzahl von Fordermit- 
teln zugeordnet ist, urn eine entsprechende Bearbeitung der 
Kartons auszufuhren, wahrend sie auf dem. Fordermittel in den 
Transporthaltern gefuhrt werden, aufweist, wobei die Bearbei- 
tungen mindestens das Full en und VerschlieSen oben beinhalten. 
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